Titulo de Técnico en Soldadura y Caldereria |2017/2018
Modulo Profesional de Mecanizado

Referencias legislativas

» Real Decreto 1692/2007 que establece el titulo y fija sus enseflanzas minimas
e Orden EDU/73/2009 que establece el curriculo del ciclo en Cantabria

RESULTADOS DE APRENDIZAJE y CRITERIOS DE EVALUACION

Los titulos de formacion profesional adecuados a la LOE y al RD 1538/2006, denominan
resultados de aprendizaje a lo que anteriormente se denominaba capacidades terminales. Son un
conjunto de logros necesarios y complejos que debera alcanzar y obtener el alumnado, basados en la
adquisicion y utilizacion de saberes, para desarrollar, posteriormente la competencia profesional.

RA 1. Organiza su trabajo en la ejecucidén del mecanizado, describiendo la secuencia de las operaciones a
realizar.
Criterios de evaluacion:

a) Se ha identificado la secuencia de operaciones de preparacidon de las maquinas en funcién de las
caracteristicas del proceso a realizar.

b) Se han identificado las herramientas, utiles y soportes de fijacién de piezas.

c¢) Se han relacionado las necesidades de materiales y recursos necesarios en cada etapa.

d) Se han explicado las medidas de seguridad exigibles en el uso de los diferentes equipos de
mecanizado.

e) Se ha determinado la recogida selectiva de residuos.

f) Se han enumerado los equipos de proteccion individual para cada actividad.

g) Se han obtenido los indicadores de calidad a tener en cuenta en cada operacion.

RA 2. Prepara materiales, equipos, herramientas y elementos de proteccion, identificando los parametros que
se han de ajustar y su relacién con las caracteristicas del producto a obtener.
Criterios de evaluacidn:

a) Se han seleccionado las herramientas o los utillajes en funcién de las caracteristicas de la operacidn.
b) Se han descrito los distintos componentes que forman un equipo de mecanizado, asi como los Utiles y
accesorios, la funcién de cada uno de ellos y la interrelacidn de los mismos.

¢) Se han montado las herramientas, Utiles y accesorios de las maquinas.

d) Se han introducido los parametros del proceso de mecanizado en la maquina.

e) Se ha montado la pieza sobre el utillaje con la precision exigida.

f) Se ha preparado el area de trabajo con el grado apropiado de orden y limpieza.

g) Se ha actuado con rapidez en situaciones problematicas.

RA 3. Realiza operaciones manuales de mecanizado, relacionando los procedimientos con el producto a
obtener y aplicando las técnicas operativas.
Criterios de evaluacidn:

a) Se han descrito los procedimientos para obtener piezas por mecanizado.

b) Se ha elegido el equipo de acuerdo con las caracteristicas del material y exigencias requeridas.

c¢) Se ha aplicado la técnica operativa necesaria para ejecutar el proceso, obteniendo la pieza definida,
con la calidad requerida.

d) Se han comprobado las caracteristicas de las piezas mecanizadas.
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e) Se han analizado las diferencias entre el proceso definido y el realizado.

f) Se han identificado las deficiencias debidas a las herramientas, a las condiciones de corte y al material.
g) Se ha mantenido una actitud de atencion, interés, meticulosidad, orden y responsabilidad durante la
realizacién de las tareas.

RA 4. Opera maquinas convencionales y de control numérico para el mecanizado, relacionando su
funcionamiento y las instrucciones de programacion con las condiciones del proceso y las caracteristicas del
producto a obtener.

Criterios de evaluacidn:

a) Se han introducido los datos de las herramientas y los traslados de origen.

b) Se han distribuido los desarrollos sobre el material siguiendo el criterio de maximo aprovechamiento
de éste.

c¢) Se han introducido los diferentes pardmetros de corte (velocidad, espesor, avance, entre otros).

d) Se ha verificado el programa simulando el mecanizado en el ordenador.

e) Se ha verificado por simulacion en vacio la correcta ejecucion del programa.

f) Se han ajustado las desviaciones.

g) Se ha guardado el programa en la estructura de archivos generada.

h) Se ha mostrado una actitud responsable e interés por la mejora del proceso.

i) Se ha operado con equipos de mecanizado, utilizando las protecciones personales y de entorno
requeridas.

RA 5. Realiza el mantenimiento de primer nivel de las maquinas, equipos y herramientas, relacionandolo con
su funcionalidad.
Criterios de evaluacidn:

a) Se han descrito las operaciones de mantenimiento de primer nivel de herramientas, maquinas y
equipos.

b) Se han localizado los elementos sobre los que hay que actuar.

c¢) Se han realizado desmontajes y montajes de elementos simples de acuerdo con el procedimiento.

d) Se han verificado y mantenido los niveles de los lubricantes.

e) Se han recogido residuos de acuerdo con las normas de proteccién ambiental.

f) Se han registrado los controles y revisiones efectuadas para asegurar la trazabilidad de las
operaciones de mantenimiento.

g) Se ha valorado la importancia de realizar el mantenimiento de primer nivel en los tiempos
establecidos.

RA 6. Cumple las normas de prevencién de riesgos laborales y de proteccion ambiental, identificando los
riesgos asociados y las medidas y equipos para prevenirlos.
Criterios de evaluacidn:

a) Se han identificado los riesgos y el nivel de peligrosidad que suponen la manipulacion de los distintos
materiales, herramientas, Utiles, maquinas y medios de transporte.

b) Se ha operado con las maquinas respetando las normas de seguridad.

¢) Se han identificado las causas mas frecuentes de accidentes en la manipulacion de materiales,
herramientas, y maquinas de mecanizado.

d) Se han descrito los elementos de seguridad (protecciones, alarmas, pasos de emergencia, entre otros)
de las maquinas y los equipos de proteccion individual (calzado, proteccidn ocular, indumentaria, entre
otros) que se deben emplear en las distintas operaciones de mecanizado.

e) Se ha relacionado la manipulacién de materiales, herramientas y maquinas con las medidas de

Departamento de Fabricacion Mecanica 2



Titulo de Técnico en Soldadura y Caldereria |2017/2018
Modulo Profesional de Mecanizado

seguridad y protecciéon personal requeridos.

f) Se han determinado las medidas de seguridad y de proteccidon personal que se deben adoptar en la
preparacion y ejecucién de las operaciones de mecanizado.

g) Se han identificado las posibles fuentes de contaminacién del entorno ambiental.

h) Se ha valorado el orden y la limpieza de instalaciones y equipos como primer factor de prevencién de
riesgos.

ASPECTOS CURRICULARES MINIMOS

Los aspectos curriculares minimos o bdsicos del modulo definen aquellos contenidos y realizaciones que el
alumno deberd comprender y dominar, serdn:

- Conocer las propiedades del acero que influyen en su mecanizacion asi como sus formas
comerciales mas relevantes.

- Describir utilizando la terminologia adecuada, el manejo, funcionamiento finalidad de las
instalaciones y aparatos utilizados en corte y mecanizado.

- Ejecucidn de procedimientos de corte mecanico basicos (con arco de sierra, sierra de cinta, cizalla,
cizalla de percusién, tronzadora) en construcciones metalicas sobre chapas perfiles y tubos, tanto
de forma manual como con maquina, cumpliendo las normas de uso y seguridad:

- Ejecucidon de procedimientos de mecanizado bdsicas (limado, cincelado, taladrado, escariado,
roscado, remachado, punzonado) en construcciones metalicas sobre chapas perfiles y tubos, tanto
de forma manual como con maquina cumpliendo normas de uso y seguridad:

- Realizacion del mantenimiento de primer nivel de los equipos y medios empleados en operaciones
de corte y mecanizado

SISTEMA DE EVALUACION

La evaluacion estara encaminada a determinar el grado de consecucion de los objetivos previamente
fijados.

Los instrumentos de evaluacion seran los siguientes:

- Una prueba tedrica
- Una prueba practica

Cada prueba se calificara de 0 a 10 puntos, con la siguiente ponderacién:

- Prueba tedrica: 30%
- Prueba practica: 70%

TIPO DE PRUEBA

La prueba tedrica englobara los contenidos del moédulo y sera de tipo TEST (las preguntas incorrectas
restaran puntuacion).

La prueba practica se desarrollara en el taller de caldereria, y en ella habra que aplicar las técnicas
operativas necesarias para obtener la pieza requerida, a partir del plano de fabricacion que se facilite.
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EQUIPOS Y MATERIAL NECESARIO PARA LA PRUEBA

En la prueba préactica se deberan utilizar en condiciones de seguridad, herramientas manuales de
mecanizado y maquinaria de corte como cizallas, sierra de cinta, sierra de disco y taladradora de
columna.

Los participantes deberan asistir provistos de su DNI y del equipo de proteccion individual
necesario.

CALENDARIO DE LA PRUEBA

La prueba se celebrara en el IES Ntra. Sra. de los Remedios (Guarnizo), el jueves 14 de junio de
2018 a las 15:00 horas (duracion 4 horas).

Alfredo Quintana Cubero

Responsable del Médulo
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